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AUTODESK
INVENTOR

Ersatz fuer / Replacement for
MÜPRO
Befestigungs- und Schallschutzssysteme
Hessenstrasse 11, 65719 Hofheim-Wallau
Deutschland / Germany - www.muepro.de

Allgemeintoleranzen / General tolerances Werkstoff / Material
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MPC-Stützstrebe 38/40

für Profile 38/40 - 40/120
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Spr. / Lng.
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Ausgabedatum / Release date
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released

Aend.Nr. / Change-No.

18008

Abteilung / Department

RD

Dokumentenart / Document type

PRODUKTZEICHNUNG
PRODUKTION

Referenz / Reference

16024

Relevant fuer / for

PRODUKTION
PRODUCTION

Materialart / Material type
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Oberfläche:
 
verzinkt:
Galvanischer Überzug ISO 2081-Fe/Zn8/A 
Edelstahl:
gebeizt, passiviert, Öl.- und Fettfrei
 
Feuerverzinkt:
Feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461

A

45°

a 2 A

9,
5

(5)

Prägungen/ stamping 

nach Einzelteilzeichnung
acc. part drawing

 2-3  

2-3 2-3  

REVISIONSVERLAUF
REV. BESCHREIBUNG DATUM
A fvz ergänzt 25.02.10
B GPL 120x40x5  Norm aktual. 30.07.14

C
GPL R war 5 ist 10mm, 
Prägungen gedreht 180° 07.04.15

D Schweißnaht nicht rundum 16.01.18
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